Constrangeri

Sa se indice constrangerile necesare pentru a realiza un montaj cu stift conic, alcatuit

din componentele din figurile urmatoare:
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Sa se indice constrangerile necesare pentru a realiza un montaj cu pana de ghidare
speciala, alcatuit din componentele din figura urmatoare:
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Flangsele sunt placi, cu o forma geometrica diversa (circulara, patrata, triunghiulara, romboidala,
ovala, speciale) si sunt folosite, de regula, pentru asamblarea conductelor, a tronsoanelor de
conducte, a tuburilor, tevilor sau a altor piese care intra in componenta unor instalatii.
Dupéa modul de executie exista:
- flanse care fac corp comun cu piesa;
- flanse care se asambleaza cu piesa, prin filetare, sudare sau alte procedee.




Reguli generale de reprezentare si cotare

» Aceste tipuri de placi au o gaura centrald comuna cu cea a piesei din care face parte si

sunt prevazute cu gauri de prindere prin intermediul cérora se realizeaza fixarea pieselor cu
ajutorul suruburilor sau prezoanelor.

» in general, flansele se reprezinté in doud proiectii:

a) o sectiune longitudinala, prin care se definesc grosimea flangei, natura gaurilor de prindere
(strapunse sau infundate, netede sau filetate) si modul de asamblare cu piesa ;

b) o vedere frontala (laterala) prin care se definesc forma flansei, numarul si

dispunerea gaurilor de prindere.
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Pentru constructia grafica a unei flange patrate trebuiesc urmate etapele :

a) trasarea cu linie punct subtire a cercului purtator al centrelor gaurilor de prindere ;

b) reprezentarea celor patru gauri de prindere ;

c) trasarea arcelor de cerc corespunzatoare rotunjirii colturilor;

d) trasarea tangentelor exterioare comune arcelor de cerc, obtinandu-se flansa pétrata.
Pentru constructia grafica a unei flange triunghiulare se respectéa aceleasi etape ca la
constructia flangei pétrate cu precizarea cé aceasta flansa are numai trei gauri de prindere,
asezate la 120°intre ele.
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Flansele romboidale si cele ovale au doua gauri de prindere.
La acestea se coteaza distanta dintre gauri.
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» Pe desenul unei flange se inscriu urméatoarele cote:
diametrul cercului purtator al centrelor gaurilor de prindere;
- diametrul gaurilor de prindere;
- diametrul exterior al flansei;
- diametrul gaurii centrale comune cu corpul;
- grosimea flansei;
- raza de rotunjire a colturilor flansei;
- distanta dintre géuri (la flangele ovale, romboidale, oarecare);
- raza $i centrul arcului de racordare (la flansa ovala),;
- diametrul de racordare (la flansa romboidala).
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